








Steuerungsfunktionen mit
Produktivitdtsreserven

Sein Reinraumkonzept fithrte Boy auf ei-
ner Maschine des Typs 22 A vor, die
Kupplungsteile (PC) fiir das AnschliefSen
von Kathetern an Infusionsflaschen fer-
tigte. Die Anlage benétigt aufgrund der
kompakten Anordnung des Equipments
—die Vorrichtung fiir die Luftionisierung
ist oberhalb der Schliefeinheit, die fiir die
Angussentfernung komplett innerhalb
der Schutzhaube und die fiir die sterile
Verpackung unterhalb des Zweiplatten-
Schliefsystems untergebracht — weniger
als 2m? Aufstellfliche. Dieser Aufbau
rechnet sich fiir den Verarbeiter, da er nur
den kleineren Anlagenteil von der Umge-
bungsluft abschotten muss.

Nahezu simtliche Maschinen waren
mit der zur K2007 neu vorgestellten Steu-
erung Procan Alpha bestiickt. Mehrere
Anwendungen zeigten, welche Moglich-
keiten die darin integrierte offene OPC-
Schnittstelle eréffnet. An einer Maschine
wurde ein GPRS-fihiges Alarmmodem
angeschlossen, das Fehlermeldungen der

Alfred Schiffer, einer der Geschéftsfiihrenden
Gesellschafter, erlauterte die FlieBfertigung
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Damals und heute: Die FlieBbandfertigung (unten) galt 1968 als
topmodern, heute folgt Boy dem Prinzip der flexiblen FlieBferti-
gung. Dabei werden alle Maschinen auf variablen Fahrgestellen
und Unterflurkettenforderern bis zur Endabnahme transportiert

Spritzgieflanlage auf ein Mobiltelefon
weiterleitet. Als weitere Kommunikati-
onsmoglichkeit wurde eine VPN-Vernet-
zung iber eine feste IP-Adresse vorge-
stellt. Dabei ist die OPC-Schnittstelle der
Maschine mit einem Router verbunden.
Diesen kann der Anwender mit einem in-
ternetfihigen Mobiltelefon, einem PDA
oder einem #hnlichen Gerdt anwihlen
und den Maschinenstatus erfragen. Vor-
gefithrt wurde dieses Telemetriesystem an
einer als Schnellldufer ausgeriisteten Boy
55 A, deren Doppelpumpenhydraulik zy-
kluszeitsparende Parallelbewegungen er-
moglicht.

Einen Schritt weiter ging die Fastec
GmbH, die live an einer Boy 22 AHV un-
terschiedliche Softwarepakete zu MDE-/
BDE-Systemen vorfiihrte. Die Software
easyOEE ermittelt mit dem OEE-Index
(OEE: Overall Equipment Effectiveness,
Gesamtanlageneffektivitit) eine Kenn-
zahl, die die tatsdchliche Auslastung von
Maschinen unter Beriicksichtigung der
Faktoren Verfiigbarkeit, Leistung und
Qualitit sichtbar macht. Die statistische
Auswertung der Mingel soll Stillstinde
zukiinftig vermeiden und verborgene
Produktivititsreserven aufdecken.

Alles im getakteten Fluss

Nach diesem Streifzug durch die Anla-
gen-, Verfahrens- und Steuerungstechnik
bot sich die Gelegenheit fiir einen Abste-
cher in die Fertigung. Alfred Schiffer, der
technische Kopf des Unternehmens, er-
lduterte dem Gast dabei die Grundziige
der flexiblen Flieffertigung. Erst im ver-
gangenen Jahr hatte Boy die Montageab-
laufe neu ausgerichtet und die Durch-
laufzeiten weiter verkiirzt.

Schon seit jeher bezieht der Maschi-
nenhersteller alle Bauteile von zertifizier-
ten Lieferanten. Entsprechend penibel
werden die Teile beim Wareneingang ge-

priift. Konsequent auch, dass Boy in der
gesamten Fertigung — Montage und
Schaltschrankverdrahtung — ausschlie3-
lich Facharbeiter beschiftigt. ,Einfach ei-
ne Frage der Qualitit”, kommentiert
Schiffer. Die Maschinen werden auf Rol-
lengestellen im Takt automatisch zu den
einzelnen Fertigungsstationen transpor-
tiert. Dort verrichten die Monteure an mit
Hebebiithnen ergonomisch gestalteten
Arbeitsplatzen ihr Werk. Wo notwendig,
konnen die Maschineneinheiten auch
auf8erhalb des Flieffbands flexibel bewegt
werden. Der Grundsatz, Materialwirt-
schaft und Produktionsplanung nach
dem aktuellen Bedarf zu steuern und den
Lagerbestand klein zu halten, wird der-
zeit jedoch konterkariert. Die Lieferzeit
fiir grofle Gussteile betrage derzeit zehn
Monate, die fiir Hydraulikpumpen sogar
60 Wochen und mehr, so Schiffer. So hat
die Flexibilitit gezwungenermaflen auch
Grenzen. ®
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Growing Up while
Remaining Smali

JUBILEE. On the occasion of the 40th anniversary
of its founding, the injection molding machine
manufacturer Boy put on quite a show. From
microinjection molding to elastomer processing,
the manufacturer of small injection molding ma-
chines offered a wide range of applications. In
addition, visitors had the opportunity to become
familiar with the manufacturing philosophy of the
company.

NOTE: You can read the complete article in our
magazine Kunststoffe international and by enter-
ing the document number PE104351 on our website
at www.kunststoffe-international.com




