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Spritzgiessautomaten

BOY 35 E
mit Servo-Antrieb



BOY E - Baureihe mit Servo-Antrieb

Fakuma
Als erster europaischer SpritzgieBmaschinenhersteller fihrten wir 2008 den u

Servomotorischen Pumpenantrieb (Servo-Antrieb) ein.

14.-18.0kt.08



Spritzgiessautomaten

Nach der BOY 55 E folgte 2009 die BOY 90 E und zur K 2010 wurde die
neue BOY 35 E vorgestellt.
J
Der Servo-Antrieb ist das Non-Plus-Ultra der Antriebstechnologie.
Alle bisherigen Konzepte werden Ubertroffen. .""ﬂ"“ 3Nav
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Lesen Sie in dieser Broschire mehr Uber das Antriebskonzept der Zukunft.



Kemypaldar

Aufgrund der integrierten Kompaktbau-
weise und durch Verwendung des platz-
sparenden, frei tberstehend Zwei-Platten-
schlieBssystems ist die Aufstellflache circa
30 Prozent kleiner als bei herkdmmlichen
Maschinen.

Mit SpritzgieBautomaten von BOY be-
noétigen Sie far die gleiche Ausbringungs-
menge eine wesentlich kleinere Ferti-
gungshalle.

So betragt die Aufstellflache der neuen
BOY 35 E gerade mal 1,9 m2 (Umspritz-
automat BOY 35 E VV nur 1,7 m2).

In ihren SchlieBkraftklassen sind die BOY-
SpritzgieBautomaten die Kompaktesten.

Die Konzeption der BOY E-Baureihe er-
folgte nach dem neuesten technischen
Stand in Maschinenbau, Werkstoffkunde
und Hydraulik. Sie erreichen damit hochs-
tes reproduzierbares Qualitatsniveau.

Die Dynamik der Antriebe wurde wesent-
lich verbessert. Alle Positionen sind fein-
fihlig und reaktionsschnell anfahrbar. So
werden optimale Ergebnisse in der Posi-
tioniergenauigkeit erreicht.

Die hochst leistungsfahige Steuerung
Procan ALPHA ® tragt erheblich zur Prazi-
sion und Qualitatstiberwachung bei.

Mit der Option ,, Servoelektrischer Schnek-
kenantrieb” koénnen weitere Qualitats-
steigerungen und Zykluszeitreduzierungen
erreicht werden.

Wirtschaftlicher

In punkto Wirtschaftlichkeit und Amorti-
sation fahren Sie mit der E-Baureihe von
BOY deutlich besser als mit anderen Sys-
temen. Dafir sorgt schon allein der nied-
rige Energieverbrauch.

Weniger Energiezufuhr bedeutet weniger
Warmeentwicklung. Eine Olkihlung ist
deshalb meist nicht erforderlich.

Zudem verklrzt der dynamische Bewe-
gungsablauf die Zykluszeiten. Auch bei
Platzbedarf, Wartung, Reparatur und al-
len anderen Faktoren, die in die Maschi-
nenstundensatze eingehen, ist die BOY
E-Baureihe Uberlegen.

Zu guter Letzt: Der Wiederverkaufswert
von BOY-Maschinen ist Gberdurchschnitt-
lich hoch — gut zu wissen, falls Sie sich
nach Jahren entscheiden sollten, auf die
neueste Produktgeneration umzusteigen.




Sinnlicher

BOY-SpritzgieBautomaten der E-Baurei-
he Uberzeugen optisch durch ihre klare,
harmonische Form- und Farbgebung.

Die integrierte Bauweise mit der frei
Uberstehenden SchlieBeinheit sorgt fur
ein asthetisches Gesamtbild. Automati-
onseinrichtungen und Peripheriegerate
finden in der Regel innerhalb der Ma-
schinenaufstellflache Platz.

Dank des brilliant hellen LCD-LED Farb-
displays mit Touch-Screen ist die Bedie-
nung denkbar einfach und intuitiv.

Besondere Pluspunkte sind Laufruhe, die
fir das menschliche Ohr angenehme
Gerauschfrequenz sowie der harmoni-
sche Bewegungsablauf.

Fazit: An den Maschinen der E-Baureihe
von BOY zu arbeiten, ist ein Vergnlgen.

Umweltfreundlicher

Auch 6kologisch ist die BOY E-Baureihe un-
schlagbar.

Bis zu 75 Prozent Energieersparnis gegen-
Uber anderen Hydrauliklésungen und je
nach Anwendung sogar ein Unterschreiten
des Energieverbrauchs elektromechanischer
Maschinen — das spricht fur sich.

Bei ununterbrochenem Dauerlauf reduzie-
ren sich die bei der Stromerzeugung anfal-
lenden CO,-Emissionen um bis zu 56.000
kg jahrlich.

Durch minimalen Rohstoffeinsatz und die
Uberdurchschnittlich lange Haltbarkeit der
Maschinen werden Ressourcen geschont.

Der Landschaftsverbrauch wird durch gerin-
ge Maschinenabmessungen reduziert.

Flexibler

Alle horizontalen BOY-SpritzgieBauto-
maten der E-Baureihe verflgen Uber
eine seitlich ausschwenkbare Plastifizier-
einheit. Ein Wechsel von Duse und
Plastifizierzylinder 1868t sich so wesentlich
schneller und komfortabler durchfiih-
ren.

Bei der neuen BOY 35 E erlaubt die
Standard-Schutzhaube auch die Instal-
lation von Handling-Systemen.

Gerade dann, wenn Produktionsmaschi-
nen auf jeweils unterschiedlichste An-
forderungen ausgerichtet werden mds-
sen, ist eine hohe Flexibilitdt und gute
Anpassungsfahigkeit der Maschinen ge-
fragt.




Servo-Antrieb (Servomotorischer Pumpenantrieb)

Herz des Systems ist ein Synchron-Servomotor mit Die Pumpendrehzahl wird dadurch stets exakt den
Zahnradpumpe. Den Motor regelt ein elektronisch Anforderungen des jeweiligen Zyklusschrittes ange-
gesteuerter Umrichter. passt. Zwischen ,Ende Dosierzeit” und , Ende Kahl-

zeit” stehen Motor und Pumpe still - Energie wird
Uber die Maschinensteuerung gibt man die Druck- und nicht verbraucht.

Mengensollwerte vor. Die Istwerte werden simultan

erfasst und im geschlossenen Kreis geregelt (Closed

Loop). Die untenstehende Darstellung zeigt alle System-
komponenten in ihrem Zusammenspiel.

Der Umrichter und seine spezielle Software erfillen die

komplexen Anforderungen einer hoch dynamischen

Druck- und Geschwindigkeitsregelung optimal.
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Standardmaschine BOY 35 E

Die vierholmige BOY 35 E ist mit mit einem &duBerst die Neuentwicklung mit ihrer extreme Laufruhe und sehr
energiesparendem Servo-Antrieb ausgerUstet. Bereits kompakter Aufstellflache.
bei ihrer Erstprasentation auf der K 2010 Uberzeugte

Trennebenen-Einspritzung mit der BOY 35 E HV

Der technische Aufbau dieses SpritzgieBautomaten ist Das Einspritzen des Materiales erfolgt genau in der
fast der gleiche wie bei einer Horizontalmaschine. Werkzeugtrennebene. Insbesondere bei Teilen mit
Jedoch ist bei der BOY 35 E HV die Plastifiziereinheit um langen FlieBwegen oder wenn kein ,stérender”

90 Grad gedreht und steht vertikal Gber dem einge- Anspritzpunkt auf der Mitte der Teileflache zu sehen
spannten Werkzeug. sein soll, bietet sich diese Maschinenkonfiguration an.

Umspritzautomat BOY 35 E VV

Die BOY 35 E VV entspricht in ihrem Grundkonzept der Vorteile der neuen BOY 35 E VV sind:
BOY 35 E Horizontalmaschine — lediglich die Spritz-

und SchlieBeinheit wurden durch eine 90° Drehung e Energieeffizienter Servo-Antrieb

vertikal angeordnet. e Beste Moglichkeiten der Zu- und Abfiihrung von
Einlege- und umspritzten Teilen

Die untere SchlieBplatte steht fest. Ein Verrutschen der e \ergroBerter Disenabhub

Einlegeteile wahrend des SchlieBvorganges ist damit e Besserer Zugang zum Werkzeugraum

ausgeschlossen. Aufstellflache nur noch 1,7 m2

Umspritzautomat BOY 35 E VH

Bei der BOY 35 E VH ist die Plastifiziereinheit horizontal ebene. Der Ubrige Aufbau der Maschine entspricht dem
angeordnet und ermdglicht ein Einspritzen in die Trenn- Umspritzautomaten BOY 35 E VV.



Die Steuerung
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Procan ALPHA ® — Steuerung auf héchstem Niveau

Die Procan ALPHA ®Steuerung von BOY kombiniert
hochst leistungsfahige Hardware mit einzigartiger
Regelungssoftware. Sie ermdglicht schnelle Reaktionen
und héchste Qualitatskonstanz.

Optimale Prozesstuberwachung und Information runden
die Leistungsfahigkeit dieser Steuerung ab.

Das LCD-LED Display tberzeugt mit satten Farben und aus-
gezeichneten Kontrasten. Eine gleichmaBige Bildschirm-
ausleuchtung und ausdruckstarke Details gewahrleisten
eine intuitiv einfache Bedienung per Touch-Screen.

Mehrere Patente belegen den flihrenden technologi-

schen Stand von Procan ALPHA®. 0



Technische Daten auf einen Blick

BOY 35 E BOY 55 E BOY 90 E
EUROMAP-GroBenbezeichnungen: 350-15/ 550-52 / 900-205 /
350-52/ 550-79/ 900-370
350-92 550-205
SchlieBkraft in kN: 350 550 900
Lichte Weite zwischen den Holmen (h x v) in mm: 280 x 254 360 x 335 430 x 360
Plattenabstand in mm: 500 650 725 (900)
Max. Offnungsweg in mm: 300 400 475
Schneckendurchmesser in mm: 14,18, 22, 18, 22, 24, 28, 28, 32, 36,
24, 28, 32 32, 38, 42 42, 48
Max. Hubvolumen (theoretisch) in cm3: 76,5 166,3 280,5
Max. Spritzgewicht (PS) in g: 73,7 158,9 252
Vergleichsmessungen aus der Praxis
Die aufgefihrten Mess-
werte zeigen deutlich, BOY 35 E VV BOY 55 E BOY 90 E

dass die E-Baureihe mit
Servo-Antrieb eine circa
50 % energieeffiziente-
re Teileproduktion mog-
lich macht.

Gerne nehmen wir auch
bei lhren Maschinen eine
Verbrauchsmessung vor.

Sehen Sie nebenstehend
einige Vergleichsmessun-
gen aus der Praxis.

Antrieb: 0,49 kWh
Heizung: 1,20 kWh

Gesamt: 1,69 kWh

Wettbewerber:
3,09 kWh

Material: ABS
Schussgewicht: 10 g
Zykluszeit: 38,0s

Antrieb: 0,80 kWh
Heizung: 1,45 kWh

Gesamt: 2,25 kWh

Wettbewerber:

7,70 kWh

Material: PE
Schussgewicht: 33,59
Zykluszeit: 14,8s

Antrieb: 0,98 kWh
Heizung: 1,12 kWh

Gesamt: 2,1 kWh
Wettbewerber:
10,2 kWh

Material: PA 6 30% GF
Schussgewicht: 45g
Zykluszeit: 34,8s




GROSSE MASCHINEN
— kompakt gebaut

Spritzgiessautomaten

Alle BOY-SpritzgieBautomaten — von der ultrakompakten BOY XS
mit 100 kN SchlieBkraft Gber die Umspritzautomaten bis zur BOY 90
mit 900 kN SchlieBkraft — arbeiten hoch prazise und zuverlassig. Und
extrem wirtschaftlich. Denn niedrige Maschinenstundenséatze sind die
Basis fir eine noch kostengtinstigere Teileproduktion.

Profitieren auch Sie von diesem Vorsprung.

Weitere Informationen kénnen Sie mit dem beigefligten Formular
anfordern.

Dr. Boy GmbH & Co. KG
Neschener Str. 6

53577 Neustadt-Fernthal
Tel.: +49/ 2683/ 307-0

www.dr-boy.de



